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Nombre de partes de la maquina

®

® ® ®

1. Cuenta pasadas.

2. Guia auxiliar.

3. Boton de tejido.

4. Empuriadura del carro.
5. Dial de tensidn.

7. Tornillo manual.

8. Botdn de cambio MC.

9. Brazo del plato hundible.
10. Cepillo.
11."Alimentador de hebra.
6. Boton de las levas de retenciéon. 12. Tecla del carro.

@ @

13. Lechode agujas.

14. Caja de accesorios.

15. Palanca de alimentacion.

16. Presor de tarjetas.

17. Regulador de repeticién automética
de diserio.

18. Palanca de cambio MC.

@ @ @

19. Seguro del rail de extensién.
20. Agujas de tejer.

21. Pernos de entrada.

22. Indicador de pasos.

23. Tapa abrir cassette.

24. Palanca selectora de agujas.
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Montaje de la maquina

(1) Coloque la maquina de tejer
manera que el asa de la maleta

quede en la parte opuesta a Vd.
y. suelte los pasadores que hay
aambos lados C.

(2) Levante ligeramente la tapa
superior y tire de ella hacia Vd.
de forma que quede suelta.

Pulse el botén y abra la tapa del
departamento de accesorios
(fig. 3).

Saque las dos abrazaderas de
mesa del departamento para
accesorios (fig. 4).




Sacar las abrazaderas de la caja
de accesorios. Levantar la parte
anterior de la maquina de tejer e
introducir la cabeza del tornillo
en laranura. (Fig. 5)

Presione hacia arriba la cabeza
del tornillo y apriete el botén.
(Fig. 6)

Asegure la maquina de tejer a la
mesa apretando los tornillos de
las abrazaderas. (Fig. 7)

Quitar el seguro del carro. (Fig. 8)
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Soltar el muelle de lafunday
sacar el carro L. (Fig. 9)

Soltar el muelle de la funday
sacar el plato hundible. (Fig. 10)

Aflojar los tornillos de

plastico del carro, introduciendo
la boquilla todo lo que dé de siy
apretad los tornillos. (Fig. 11)

Colocar el mango del carro.
(Fig. 12)




Dispositivo de tension de hebra

Sacar el dispositivo de tensién
de hebra (13).

(14) Saquese el dispositivo
automaético de tension de hebra
que esta en la maleta y girese la
guia frontal de la hebraenla
direccion de la flecha roja.

(15) Girar los muelles de toma
de hebra hasta que den de si.

(16) Girese hacia afuera la guia
de hebra posterior hasta el tope.

(17) Colocar en el orificio que
existe en el centro de la maquina
la varilla de forma que la guia de
hebra quede opuesta a Vd.




- Algunos puntos importantes arecordar
antes de comenzar a tejer.

LANA.—

Hay muchos tipos distintos de
lana que se pueden tejer en su
maquina, pero para aprender y
practicar es mejor que use un
tipo standard de 3 cabos. Escoja
una de buena calidad que pueda
ser tejida una y otra vez.

BOBINADO DE LA LANA.

Lalana que usted compra viene

en ovillos 0 madejas de los que
puede tomar la lana directamente
cuando teje a mano. El tejidoa 18
maquina es mucho mas rapido y
requiere que la lana esté arrollada
con holgura con el fin de que se
desmadeje sin dificultad. Por lo
tanto se debe rebobinar toda la
lana, usando una bobinadora,

esta exenta de nudos e
imperfecciones—lo que, de otro
modo, podria descubrir demasiado
tarde. Si observa algin nudo
intente hacerlo coincidir con el
extremo de alguna pasada, nunca
en medio del tejido. (fig. 18).

PARAFINADO DE LA LANA.

Para lanas gruesas o de textura
desigual, se recomienda
parafinarlas antes de su uso.
Con el fin de facilitar esta tarea,
hemos acoplado al dispositivo
de tension de la hebra un
encerador que automaticamente
distribuye una pequefa cantidad
de parafina en todalalana, ala
vez que ésta pasa a través del
mencionado dispositivo. El
encerado suaviza los pelillos de
la hebra y permite que ésta se
deslice por la maquina sin
dificultad. Cualquier vestigio de
parafina desaparecera una vez
que la prenda haya sido 19
planchada.

Sacar la parafina
de su funda

- Tapa de.la caja
de parafina
@g——msco de parafina

- Caja para la
parafina




TENSION DE LA LANA

La tensiéon de la lana viene
regulada por un dispositivo
situado en |la parte superior del
tensor de la hebra. Los discos
de muelle permiten el paso de

la lana con mas o menos
facilidad, seg(in sea el grosor de
ésta. La tension fuerte es
apropiada para hebras finas
(hacia el signo +), y una tension
debil (hacia el signo —) es
apropiada para hebras gruesas.
La tensidn que recomendamos
para una lana de tres cabos es
donde se encuentran las dos
flechas (fig. 20).

DIAL DE TENSION

El tamario del punto viene
determinado por la tension que
se seleccione en el dial de tension
del carro. Este dial estd graduado
de O a 10y cada una de estas
divisiones se subdivide en tres
partes. El O indica la tensidon més
apretada, es decir, el punto mas
pequefio, mientras que 10
representa el punto mas grande
y holgado. La tensién ala que
debe tejer su prenda viene dada
en las instrucciones de disefio,
pero puede modificarse segin

la lana a utilizar. Es aconsejable
confeccionar una muestra antes
de comenzar la prenda (veala
seccion tejiendo la primera
prenda”’). (fig. 21).

POSICION DE LAS
AGUJAS (Fig. 22)

En ambos lados del lecho de
agujas aparecen las marcas A,
B,C,D-1,D-II,vyE. Estas
marcas muestran la posicion

de las agujas.

A—Posision de reposo.

Las agujas no pueden tejer.
B—Posicidon de trabajo.

Se usa para trabajos en general.
C—Posicion para tejidos
multicolores.

C-1,D-I1

y E—Posicidn para tejidos
especiales.

Malla cargada, ma
etc.

lla retenida,

Tensidn fuerte
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- Esimportante recordar que no

se debe mover el carro alo largo
del lecho de agujas a menos que
las agujas que entran en trabajo
estén todas ellas alineadas en
cualquiera de las cinco posiciones
indicadas de:

—
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Funciones del carro 'K’
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EliJ(l\’I'CI ONES DEL CARRO
Al mover el carro a través de las
agujas situadas en posicion de
trabajo B, automaticamente va
poniendo estas en funcionamiento
y tejiendo una pasada.

Una vez el carro ha empezado a
pasar a través de las agujas en
una direccidén, no puede
retroceder hasta que llegue al
otro extremo del lecho de agujas
y complete una pasada.

Al final de cada pasada se
escucharad un “clic”” que produce
el carro y que significa que se ha
completado una pasada y se
puede retroceder.

Al completar una pasada es
aconsejable no llevar el carro
més alla de las agujas del final,
ya gue esto tiende a debilitar la
tension de los muelles en el
movimiento de retroceso.

TECLAS DEL CARRO

Hay cinco teclas en la parte
anterior del carro: Dos teclas
PART, una tecla PLAIN, y dos
teclas TUCK. Se usan para
disponer el carro de forma que
nos permita ejecutar diversos
tipos de punto.

Encima de cada una de las
teclas PART y TUCK hay un
pequefio triangulo en forma de
flacha que indica la direccion

del carro en que la tecla trabaja.
Si se pulsan al mismo tiempo las
dos teclas PART, o las dos teclas
TUCK, dichas teclas estan
dispuestas para trabajar en las
dos direcciones del carro.
TECLAS PART: Estas teclas se
usan principalmente para tejidos
de punto multicolor y disefios
similares. Cuando se usan las
teclas PART el boton de levas de
retencion ha de estar en 3. Si
ambas teclas estan pulsadas y
las agujas no estan en posicion
de trabajo, el carro pasara a
través de ellas sin tejer.

TECLA PLAIN: Esta tecla se usa
solamente para liberar cualguiera
de las otras teclas que se hayan
pulsado. No queda retenida.
TECLAS TUCK: Estas teclas se
usan para formar los tejidos de
punto Tuck. Al ser usadas, el
botdn de leves de retencidon debe
estar en posicion 3. (fig. 26).
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LEVA DE RETENCION

El boton de leva de retencion tiene cinco
zosigiones marcadas sobre el carro: 1, 2, 3,

y 5.
El botén en 3 es la posicion normal de trabajo.
Al pasar el carro, todas las agujas que se
encontraban en posicidon de trabajo B, vuelven |
ala misma posicién B. Asi mismo, cualquier |
aguja que se encontrase en las posiciones C,
D-1, D-2 y E, vuelven tambien a posicion B.
El botdn en 1 es una posicidén intermedia, en
la que todas las agujas gue se encontraban en
posicidn de trabajo B, vuelven a B, pero si :
otras agujas estaban en posicion C, D-1, D-1I, » Sl e
o E, siguen quedando en la posicién en que se L -
encontraban.
Cuando el botdn esta en 2, las agujas que
estaban en posicién de trabajo B, al pasar el
carro quedan en posicion de retencion E. Y
las agujas que estaban en posicion de
retencidn E, vuelven a quedar en esta misma
posicion de retencion E.
Cuando el botdn esté en posicion 4 y el carro
se encuentra a la derecha de la maquina, al
pasarlo hacia la izquierda, todas las agujas que
estaban en trabajo las deja en posicién de
retencion E. Y al volver el carro desde la
izquierda a la derecha baja todas las agujas a
la posicidn de trabajo B.
Cuando el boton esta en posicion 5y el carro
se encuentra a la izquierda de la maquina, al
pasarlo hacia la derecha, todas las agujas que
estaban en trabajo las deja en posiciéon de
retencion E. Y al volver el carro desde la
derecha a la izquierda baja todas las agujas
a la posicion de trabajo B.

BOTON DE CAMBIO MC.

Tres son las posiciones en que puede situarse
este botén: N, T. y MC.

La posicion N. es la de trabajo normal.

La posicion T. se utiliza para todos los tejidos
de hebra intercalda.

La posicidon MC. se usa para los tejidos de
jaquard multicolor. Cuando se encuentra en
esta posicidn, al pasar el carro, todas las
agujas en trabajo suben a la posicion D- 1.

CUENTA PASADAS

La numeracion del cuenta pasadas puede
ponerse a cero girando el botdén manual seglin
indican las flechas, haciéndolo en los tres
botones por orden de derecha a izquierda
(fig. 28).

Cuando se utilice el cuenta pasadas hay que
colocar el gatillo en posicion de trabajo. Si no
se desea que funcione el cuenta pasadas,
tirese del gatillo hasta la posicion de reposo
(fig. 29).
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COMO MONTAR EL
CUENTA PASADAS.

El cuenta pasadas va siempre
unido a la maquina. Sin embargo
puede ser desmontado si no
desea usarlo.

Cologue el cuenta pasadas sobre
los dos resaltes y empuje
separandolo de Vd. (fig. 30).

PALANCA SELECTORA
DE AGUJAS.

Esta palanca puede colocarse en 30
la tricotosa en dos posiciones
diferentes. Cuando se trabaje
solo con la méquina principal,

se inserta la palanca en el soporte
que hay bajo el lecho de agujas,
aladerecha. (fig. 31).

Cuando se trabaje con la tricotosa
teniendo montado el Suplemento
de punto elastico, se inserta la
palanca en el soporte que hay en
la parte posterior derecha del
lecho de agujas. (fig. 32).




Preparativos para tejer
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l PREPATIVOS PARA

* | TEJER. |

‘l PRIMER PASO.— EfJSiCil‘):Il dlel Dial de tensién el que corresponda
| ton de levas

+ El carro. (fig. 33). de retencion : 3

[

La foto muestra los diversos
controles del carro cuyos
nombres debe Vd. recordar.

(1) Coloque el dial de tension en
el nimero que corresponda de
acuerdo con la lana que vaya a
utilizar.

(2) Ponga los botones de tejido
NT en posicién N.

(3) La palanca de la leva de
retencidén en posicion 3.

(4) Pulse la tecla PLAIN.

(5) El botén de cambio MC en N.
(6) Coloque el carro enla derecha
de la maquina.

SEGUNDO PASO— Botén NT:

El lecho de agujas. (fig. 34). Tecla selectora de disefio : PLAIN Basissn N
(1) Adelante a mano 40 agujas a
la posicién B, situando 20 a cada
lado del centro del lecho de
agujas sefalado con 0",

(2) Desplace el carro en ambas
direcciones para dejar las agujas
completamente alineadas.

- .




14

TERCER PASO

Enhebrado del dispositivo de
te7n)si6n de hebra (fig. 35, 36y
3

(1) Pasar lalana del ovillo a
través de la guia posterior segin
se muestra en la fig. 35.

(2) Cologue la hebra delante de
la guia e introddzcala entre dos
discos desde atrés.

(3) Haga pasar la lana a través
de la guia de hebra por cualquiera
de los lados del pivote central
(ver fig. 37).

(4) Enhebre la parte delantera de
la guia (fig. 37).

(5) Enhebre el ojo de una de las
antenas (fig. 36).

35

36

l Alimentador i
de hebra

Cuando se utiliza lana de dos cabos ohilo de
encaje, debe ponerse un disco de parafina,

Sacar la parafina
de su funda

Tapa de la caja
%;* de parafina
% @-—Disco de parafina
= Caja para la
/4 Guia anterior parafina
Hebra

-

37
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CUARTO PASO
Enmallar.

(1) Coloque el peine centrandolo
sobre el lecho de agujas, con los
ganchos de alambre del peine
caraaVd.

Gire las palancas de ambos
extremos del peine, de forma

que queden frente a Vd. (fig. 38).
Coloqgue los ganchos entre los
pernos del lecho de agujas hasta
que lleguen al tope.

Gire las palancas del peine hacia
la derecha y hacia la izquierda
respectivamente, y el peine habra
guedado correctamente colgado 3g

de la maquina (fig. 39).

(2) Enhebrar la lana en la boquilla.
Tomar el extremo de la hebra

que cuelga de la antena del tensor
y enhebrarlo en el alimentador

de hebra del carro, sujetando la
hebra por la parte de arriba con
la mano derecha, y por la parte
de abago con la mano izquierda
(fig. 40)

39
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(3) Empujar la hebra para que se

introduzca en la ranura hasta

escuchar el “'clic’’ del muelle del

zlir;wentador de hebra (fig. 41y
2).

(4) Mantenga la hebra por debajo
con su mano izquierda y cobre

un poco de lana del dispositivo
de tensidn (la antena debe estar
inclinada hacia delante)

(5) Sosteniendo todavia la lana
por debajo del carro con la mano
izquierda, con la mano derecha
deslice el carro a traves de las
agujas hasta escuchar un “'clic’’.

Con esta operacion se habra
formado una baga alrededor de
cada aguja y por debajo de cada
una de las puas del peine.

41

42
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NOTA: Si algunas agujas de los
extremos quedan por encima de
la posicién B, empjelas hacia
atras con la mano, antes de
continuar.

(6) Descolgar con cuidado el
peine de enmallar de los pernos,
haciendo girar a la vez hacia Vd.,
los dos pestillos de seguridad
(fig. 43 y 44). Esto provocara el
desprendimiento del peine de los
pernos de entrada, debiendo Vd.
permitir entonces que el peine
descienda lentamente.

NOTA: Procurar mantener el
peine en posicidon horizontal,
evitando asi que se suelten las
bagas de hebra que aln no estan
muy tensas.

(7) Levante la hebra separandola
del peine y llevandola hacia el
carro, de forma gue quede por
debajo de la dltima pua del peine
contigua.

(8) Tejer la siguiente pasada

Para sacar el tejido de la

maquina, quite el peine y luego
saque la hebra del alimentador y
pase el carro de un lado a otro,
con lo que el tejido se desprendera
(fig. 45).

I
f==

Al alimentador
de hebra

lentamente y continuar tejiendo. 44
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Itima pasada.

DESHACER UNA PASADA
(1) Tire suavemente de la hebra
de lado y hacia arriba (fig. 48 y
49). Las puntadas de la pasada

La parte opuesta a la tejedora se
llama derecho y ofrece el aspecto

de lafig. 47.

COMO DESHACER UNA
PASADA CUANDO SE
ATASCA EL CARRO.

hundible en el carro y apretar
firmemente los tornillos manuales

del plato.

(4) Deshagala
hasta encontrar el punto en que

(2) Continuar tirando de la hebra
se atascd el carro.

(1) Separar el plato hundible del
anterior. Deslizar el carro hasta 46
el extremo donde comenzé la
pasada. Al quedar libre de las

carro soltando los tornillos

manuales.
(2) Sujetando la empuriadura del

carro levantar éste por su parte
anterior hasta el lecho de agujas.
anterior se deslizaran sobre los

ganchos de las agujas a la vez
que se sueltan las puntadas de

El lado del tejido que sale de
frente a la tejedora es el revés y
ofrece el aspecto de la fig. 46.
agujas bajar de nuevo la parte
(3) Volver a colocar el plato

la pasada que queremos
deshacer.
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(3) Estirar de la hebra hacia
abajo por la parte posterior de
la guia de hebra, hasta que el
muelle de toma de hebra vuelva
a entrar en funcionamiento.

(4) Asegurarse de que la lana,
entre el carro y las agujas no
quede suelta, moviendo el carro
ligeramente a derechae
izquierda. (Nunca a través de las
gg1L)|jas en funcionamiento) (fig.

MOVIMIENTO DEL
CARRO SIN TEJER.

Pulse las dos teclas PART. Las

agujas que hayan sido previamente
selecmo_nadas hacerlas retroceder \
a la posicion B antes de desplazar

el carro.

ANTES DE CONTINUAR
VEAMOS COMO SE
FORMA UNA PUNTADA.

(1) La puntada esté en la lengiieta
de la aguja, detras de los pernos g,

de entrada.

(2) El carro desde atras empuja a

la aguja y la hace avanzar.

(3) La puntada empuja la lengiieta

y cae detras de ella.

(4) El alimentador de hebra deja
una nueva hebra dentro del
gancho de la aguja.

(5) El carro hace retroceder de
nuevo la aguja, haciendo asi que

la puntada anterior resbale sobre

la lengiieta.

(6) La aguja tira hacia adentro
de la nueva hebra, formando asi
otra puntada.
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Forma de recoger puntos sueltos
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FORMA DE RECOGER
PUNTOS SUELTOS.

(1) Con la herramienta de
transferir se coge el hilo que ha
quedado sin tejer y se coloca en
la aguja vacia.

(2) Empujar la agula vacia hacia
adelante, hasta que la puntada
quede detras de la lengiieta de
la aguja, y cojase la hebra de la
puntada que ha quedado sin
tejer, colocandola en el gancho
de la aguja.

(3) Colocar el dedo en el codo
de la aguja, empujando ésta
hacia atras. La puntada
resbalara a tejer.

SI SE HA DESPRENDIDO UN
PUNTO DE UNA SOLA PASADA,
entonces recoger la puntada y
el hilo que queda sin tejer y
situar ambos la aguja que ha
guedado vacia. Empujar la

aguja hacia adelante, hasta que
la puntada caiga exactamente
detras de la lenglieta de la aguja;
recoger la hebra de la puntada
que ha quedado sin tejer y
situarla en el interior del gancho
de la aguja, empujando ésta
dltima hacia atras. La puntada
se deslizara sobre el gancho
cerrado de la aguja, quedando
de esta forma tejida de nuevo.

SI SE HAN DESPRENDIDO
PUNTOS EN UNA SERIE DE
PASADAS, insertar el gancho
y la lengieta de la aguja de
transferir en el interior de la
Gltima puntada que no se ha
desprendido, realizando la
operacion desde la parte
posterior del tejido (es decir, el
lado del tejido que no esta de
caraaVd.)

(1) Mantener la aguja de subir
puntos de forma que guede en
angulo recto con respecto al
tejido, y tirar del tejido hacia
abajo ligeramente.

(2) Tire hacia Vd. con la aguja
de subir puntos. La puntada
caeré detras de la lenglieta
(fig. 65).

(3) Ahora tire hacia atras, de la
aguja de subir puntos al mismo
tiempo que recoge la hebra

desprendida con el ganchode 4

ligyligihy
Mgt
EZgon.

dicha aguja. Cercionese de que
ha situado el gancho en el

centro de la hebra en su posicidn
horizontal, y tire de la aguja de
subir puntos todo lo que dé de
si hacia atras, hasta que se haya
formado la puntada (fig. 66).

{4) De la misma forma que se ha
indicado anteriormente,
procédase a formar todas las
puntadas, hasta que se llegue a
la puntada de la parte superior
(fig. 67).

(5) Situar la aguja de subir
puntos en el interior del gancho
que forma dicha aguja, vy

67

“transferir la Gltima puntada

sobre la misma. Situese ahora
la puntada sobre la aguja vacia
(fig. 68).
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Como usar el transferidor

21

TRANSFERIR UNA
PUNTADA.

(1) Situar el transferidor paralelo
ala aguja, colocando el ojo del
transferidor en el gancho de la
aguja. Sacar la aguja. La puntada
que estd en el gancho de la aguja
se deslizara por detras de la
lengtieta para caer sobre la
aguja (fig. 69).

(2) Sin soltar el transferidor del
gancho de la aguja, empujar la
aguia hacia atras hasta que el
punto haya quedado sobre el
transferidor (fig. 70).

(3) Levantar el transferidor
portador de la puntada y
transferir indica la flecha
(fig. 71y 72).
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Aumentar puntadas

2

I)

e

FORMA DE AUMENTAR
PUNTADAS.

A) METODO SIMPLE.
Simplemente hay que situar en
la posicidn de trabajo B una
aguja que se encontraba en la
posicion A, al lado mas préximo
al carro. La aguja vacia recogera
la hebra al realizar la proxima
pasada.

B) PARA AUMENTAR UNA
PUNTADA A CUALQUIER
LADO DEL TEJIDO.

(1) Utilizando la herramienta de
transferir de doble aguja,
transferir la puntada de forma
que la tercera aguja del final
quede vacia (fig. 73).

(2) Para llenar la aguja que ha
quedado vacia, recoger la parte
del revés de cualquiera de los
dos puntos contiguos de la
pasada inferior (fig. 74).

FORMA DE AUMENTAR
VARIAS PUNTADAS EN

CUALQUIERA DE LOS DOS |,

LADOS DEL TEJIDO.

(1) Situar las agujas que desean
ser aumentadas a la posicion E,
al mismo lado en gue se
encontrase el carro.

(2) Arrollar la hebra no muy
fuertemente alrededor de los
tallos de cada una de las agujas,
efectuando esta operacién por
la parte anterior a las lengletas
(fig. 75).

(3) Efectuar una pasada. Para
asegurarse un tejido perfecto en
las puntadas que han sido
aumentadas, levantar estas
agujas a la posicion E en las
proximas dos o tres pasadas
siguientes.

PARA AUMENTAR UNA
PUNTADA EN EL
CENTRO DE UNA DE LAS
PASADAS.

(1) Determinar la posicién en la
que quiere aumentar la puntada.
(2) Utilizando el transferidor de
tres agujas empezar por
cualquiera de los dos lados,
transfiriendo todas las puntadas
hacia el exterior en cualquiera 73
de las dos direcciones, hasta

que la aguja que se requiere

haya quedado vacia (fig. 76).

(3) Recoger la puntada adyacente
inferior sobre la aguja vacia

(fig. 77).
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Menguar puntada

MENGUAR UNA
PUNTADA EN L 2 3 & o 8

CUALQUIER LADO. \
Con el menguador de uno, coger
el punto de la aguja del extrengo \ \ \ \

y pasarlo ala aguja de al lado
(fig. 81).

MENGUAR UNA
PUNTADA DENTRO
DEL TEJIDO.

Con el menguador de uno, se

(Il‘\ﬁm\tlg\m\w
g g NigYi

situa el punto de la aguja 4 sobre 81

la aguja n? 5. Seguidamente con
el menguador de tres, se pasan
los tres puntos de las agujas 1, 2
y 3,alas 2, 3y 4 (fig. 82).

MENGUAR VARIOS \ \ \ . \ \ \

PUNTOS EN UNA

10 17 1 (AN 22 1) 12

Con el menguador de tres, se

transfi [ tos4, 5y 6,
eﬁgsezl'g ;%r:) gscggrt'_la??:lesde\él ""‘"‘""""""\?l."’."l
extremo, a las agujas 7, 8y 9. \'I‘\'l‘\'l‘\'l.\'l.‘ "’.\'I

Seguidamente se transfieren

lospuntos 1, 2y 3 alasagujas 82

4,5y6, ylasagu1a51 2y3se

ponen en posicion A
(fig. 83y 84). \
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Cierre
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CERRAR TEJIDO.

Empezando por la parte donde
ha quedado el carro, con el
menguador de uno se pasa el
punto de la primera aguja sobre
la segunda aguja (fig. 85).

Una vez los puntos sobre la
segunda aguija, se la empuja
hacia adelante hasta que
resbalen los puntos por detras
de lalengiieta y enrrolle la
hebra que esta tejiendo sobre el
ojo de la segunda aguja (fig. 86).

Empuje hacia atras la segunda
aguja hasta que en ella se haya
formado una puntada (fig. 87).

El nuevo punto de la aguja
segunda, situelo sobre la aguja
tercera y repita todo lo anterior
{fig. 88).

Otro sistema consiste en
empezarlo por la aguja del
extremo, y con la aguja de subir
puntos, montar los puntos de
las agujas sobre sus inmediatas,
haciendo punto de cadeneta
(fig. 89y 90).
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Ojales pequerios
- Ojales medianos

FORMA DE HACER

y OJALES DE DOS
AGUJAS.

3 Donde se desee el ojal, se vacian

\ los puntos de dos agujas sobre
las del lado, uno a la derecha y
otro a la izquierda (fig. 91).
Tejer una pasada y quedara . ) » FD
segan la fig. 92. /]
’_ﬁ"“L\ r":"\

Para poder seguir tejiendo,

antes de pasar el carro de nuevo,
hay que enroscar la habra como
estd en lafig. 93.

N
Segquir tejiendo y habra quedado '!‘( l I\ ‘ l ] [( H l T I l 1 ( h—
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Ojales grandes
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HACER OJALES
GRANDES.

El punto donde se quiera empezar
el ojal se parte en dos (fig. 94).

El punto partido se coge con la
aguja de subir puntos y utilizando
los puntos de al lado, se teje una
cadeneta (fig. 95).

Esta cadeneta ha de hacerse del
largo que se desee que sea el

ojal y el dItimo punto de la

cadeneta se monta sobre la aguja 94

donde el ojal termina (fig. 96).

Se teje una pasada y la hebra \
gueda sobre las agujas vacias, se \ \

enrosca en ellas, como indicala \ \
(fig. 97). \ \ \
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Diseiio de pasada decreciente
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TEJIDO TERMINADO
EN DIAGONAL.

Después de haber tejido hasta
donge se quiere empezar el final
en diagonal, el carro ha de haber
quedado situado a la derecha.
Se suben a posicion E las siete
primeras agujas de la izquierda.
El botdn de leva de retencion se
poneen 2yseparaelcarroala
izquierda.

Subir la aguja n® 8 de la izquierda
a posicidn E y tejer tres pasadas,
quedando el carro a la derecha.
Subir a posicion E siete agujas
mas de la izquierda y parar el
carro a laizquierda.

Subir a posicién E la aguja 16 de
Ja izquierda y tejer tres pasadas
mas, quedando el carro ala 103
derecha. )
Seguir hasta que haya quedado
en posicion E todas las agujas.

TEJIDO DIAGONAL
CON DOS COLORES.
Preparacion de la maquina:
Boton de cambio MC, en N.
Teclas del carro, PLAIN.
Botdn de leva de retencion, en 2.
Boton tejido NT, en N.

Palanca de cambio MC, en N.
Regulador de repeticion, en 1.
Posicion del carro K, ala
derecha.

Operaciones:

-Pasada inicial quedando el
carro ala derecha.

-Sacar a posicion E las dos
primeras agujas de la derecha.
-Tejer una pasada a la izquierda
y una a la derecha.

-Seguir tejiendo, levando
siempre | as dos Gltimas agujas
de la derecha en cada dos
pasadas, hasta que estén todas

~N

_en posicion E.

-Cambiar de color de hebra.
-Colocar en posicion C las dos
primeras agujas de la derecha y
pasar el carro de derecha a
izquierda y de izquierda a
derecha.

-Repetir bajando a C dos agujas
cada dos pasadas, hasta que
queden todas en posicion B.

Con ello se habra hecho un tejido
diagonal a dos colores (fig. 104).
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Forma de utilizar el centro de diseiio
\
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FICHA PERFORADA.

La ficha perforada se introduce en el cassette de disefio y sirve para que al accionar la palanca de
seleccidon de agujas, se coloque en posicion de trabajo las que tengan que tejer en cada pasada.
Las agujas se seleccionan en grupos de 12, y controla hasta un total de 36 pasadas.

TARJETA DE OPERACIONES.

La tarjeta de operaciones indica las operaciones que hay que efectuar, pasada por pasada, para
realizar el disefio de cada una de las fichas.

Con la tricotosa se suministran diez fichas perforadas vy las correspondientes diez tarjetas de
operaciones, para con ellas poder hacer los diez tejidos que se explican en el libro de instrucciones
gue tambien se facilita con la maquina.

PALANCA DE CAMBIO MC. (fig. 105 y 106)

Esta palanca tiene dos posiciones:
N.y MC.

Posicion N.— Cuando esta en
posicion N, al accionar la palanca
selectora de agujas, selecciona
las correspondientes a las
perforaciones de la ficha y las
situa en posicion D- 1. Esta
posicidon en N. se utiliza para
toda clase de disefios, excepto
para tejidos en colores.

Posicion MC.— Cuando esté en
posicién MC, al accionar la
palanca selectora, las agujas
correspondientes a las columnas
no perforadas de la ficha, las
sitla en posicion D-1I. Esta
posicion se utiliza para tejidos
multicolores.

| /ﬁ\\t\\\ <




SELECCION DE AGUJAS.

9 — Situar la palanca de cambio
en N

2°,— Colocar el botdén MC. en N.

3°.— El boton de levas de
retencidn situarlo en 3.

4°.— Sacar hacia adelante el E
ndmero de agujas con las que se 107
vaya a tejer.

°.— Pasar el carro de derecha a
izquierda y de izquierda a derecha
para que todas las agujas queden
Elineadas en posicion de trabajo

6°.— Situar la tarjeta de trabajo
n° 1 como se indica en la figura
107.

¢, — Abrir el soporte de las
fichas perforadas presionando
el botdn rojo a la derecha (fig. - : T
108). S S
i T Perhos ede’ sujeccion”de:
2— Colocar la ficha de cassette 5 : ]
perforada n® 1 como se indica
enlafigura 109.

9°.— Situar el regulador
automatico de repeticion de
disefio en la linea negra que
figura en la ficha y que esta
?i’ﬁuoa)da en la pasada n° 24 (fig.

® ®
102.— Situar la palanca
indicadora d ici6 . . -
indicadora de pasos en posicion _— Linea negra
inicial, es decir ala izquierda del
cassette coincidiendo con el n? ®
1. ' L

® \;1

g oD Cerrar |a tapa del cassette. 5 F B SRS R E0 220 242526272028 3651329 3590

110

12°.— Accionar la palanca
selectora de agujas todo lo que
dé de si, con lo que las agujas
seleccionadas saldran ala
posicidon D- 1. En este caso las
seleccionadas son una de cada
grupo de doce agujas.




30

SELECTOR DE AGUJAS.

La tarjeta de disefio tiene espacio para 36
pasadas y cada pasada verticalmente tiene 12
espacios, correspondientes a 12 agujas. El
espacio de arriba de cada pasada en el cassette
y en las fichas, lleva la marca , correspondiente
a las agujas situadas en la misma marca , en
el lecho de agujas.
Perforando el espacio de arriba, al accionar
la palanca selectora de agujas, suben a
posicion D-II todas las agujas que en el carro 112
corresponden ala sefial  en el lecho de
agujas.
Perforando el espacio inmediatamente inferior
alasefial delasfichas, al accionar la palanca
selectora, suben a posicién D-1I las agujas
situadas en el lecho, a la derecha de la sefial

en el carro. Y asi sucesivamente.
La relacién que existe entre la per foracion de
las fichas del cassette y las agujas que suben a
posicion D-1I es la que seindicaen lafig. 112.

PALANCA DE ALIMENTACION.

Al accionar a la derecha o a la izquierda por
medio del gatillo de cuenta pasadas que va en
el carro, o al accionarla a mano, hace
desplazarse un lugar a la derecha alos
indicadores de pasadas de la tarjeta de trabajo
y del cassette de la ficha perforada (fig. 114).

INDICADOR DE PASADAS DE LA
TARJETA DE TRABAJO.

El indicador de pasadas de la tarjeta de trabajo
funciona sincronizado con el indicador del

INDICADOR DE PASADAS DEL
CASSETTE DE DISENO.

Como ya se ha dicho, funciona sincronizado
con el indicador de pasadas de la tarjeta de
trabajo, y ambas avanzan un espacio a la
derecha cada vez que se mueve el carro en una
direccidn, asi como tambien cada vez que se
acciona la palanca de alimentacion.

Cada vez que se inicia un disefio o que el
regulador de repeticion, por haberse terminado
las pasadas del disefio, vuelve a la pasadan® 1,
las palancas indicadoras se estaran guietas

sin trabajar, aungue se pase el carro o se
accione la palanca de alimentacion, mientras
no accione la palanca selectora de agujas

para repetir el disefio correspondiente.

Los dos indicadores de pasadas, el de la
tarjeta de trabajo y el de la cassette,
retrocederdn un lugar a la izquierda cuando

el indicador de pasadas del cassette se
presione hacia abajo todo lo que dé de siy
soltandola seguidamente {fig. 116).
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Si el indicador de pasadas del
cassette se empuja con el dedo
hacia la derecha, se desplazara
en la misma direccidn y hara que
se desplace tambien a la derecha
el indicador de pasadas de la
trabajo (fig. 117).

REGULADOR
AUTOMATICO DE
REPETICION DE
DISENO.

Al levantar la tapa del cassette

117

encontraremos en su parte
inferior una pequefia tecla con
una raya roja, que es el regulador
automatico de repeticion de los
disenos.

Este regulador puede ser
colocado en cualquiera de las
pasadas dela 1 ala 16, bastando
para hacerlo el empujarlo con

el dedo en una u otra direccion.

La funcion de este regulador
consiste en que al llegar ala
pasada en que se le ha colocado,
hace volver automaticamente
los indicadores de la tarjeta de
trabajo y de la ficha perforada,
ala pasada n® 1, para empezar
de nuevo el disefio (fig. 118).

Tengase en cuenta que después
de situado el regulador en una
pasada, se acciona con el dedo
hacia la derecha el indicador de
pasadas del cassette,
sobrepasando la posicién del
repetidor, este se corre tambien
hacia la derecha a la misma
altura a la que se coloque el
indicador.
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TARJETA DE TRABAJO.

La tarjeta de trabajo se lee para las pasadas de izquierda a derecha desde el nimero 1 al 36, yel
orden de operaciones a seguir en cada pasada hay que leerlo desde abajo hacia arriba, empezando
por el ndmero 1, que esta en el Gltimo renglon al lado de la izquierda de |a tarjeta.

La interpretacion de la tarjeta de trabajo (fig. 119) es como sigue:
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1.— Namero de la tarjeta, que sirve para
identificarla de las deméas.

2.— Indica el orden en que hay que efectuar las
operaciones de cada pasada, comenzando por
hacer lo que indica el renglon de abajo sefalado a
laizquierda con el n° 1; despues se hace lo que
indique el renglén inmediatamente superior,
senalado con el n? 2. Y asf sucesivamente hasta
terminar lo que indiquen todos los renglones que
contengan instrucciones de trabajo.

3.— Guia hilos para hebra intercalada, poniendo
en trabajo el color que se indique, bien el
principal A, o los secundarios B, C, etc.

4.— Carro "K'’ de la maquina principal cclocado
ala derecha de la maquina, y durante el trabajo
hay que accionarlo en el sentido que indicala
flecha &n cada pasada.

5.— Posicion de los botones de tejido NT, que
han de colocarse en posicion N, o en posicion T,
segln corresponda.

6.— Dial de tension. Para colocarlo en el nimero
apropiado al grueso de la lana que se teje.

7.— Botdn de cambio MC, con las tres posiciones
deN, Ty MC.

8.— Botdn de leva de retencion, con las cinco
posicionesde 1, 2, 3,4y b.

9.— Teclas del carro, TUCK, PLAIN y PART.
10.— Alimentador de hebra. Indica si se ha de
colocar el color principal A, o los colores
secundarios B, C, etc.

11.— Indicador de pasadas del cassette.

12.— Situacion de la ficha perforada.

13.— Palanca de cambio MC. en sus dos
posiciones Ny MC.

14.— Carro "'L"’ de calados automaticos. Antes
de empezar a tejer debe situares a la izquierda
de la maquina, y en cada pasada hay gue
accionarlo en la direccion que indique la flecha,
teniendo en cuenta que cuando queda ala
derecha de la maquina y seguidamente ha de
pasarse el carro "K'’ de derecha a izquierda,
previamente hay que volver el carro "'L" al lado
izquierdo deslizandolo por el lecho de agujas sin
que teja en esta pasada, ya que no se ha
accionado previamente la palanca selectora de
agujas.

La marca I indica que en esa pasada ha de
accionarse la palanca selectora de agujas.

La marca I indica que debe accionarse con el
dedo la paranca de alimentacion.




TEJER UN DISENO DE PUNTO
ALZADO DE TIPO SIMPLE.

(Tarjeta de trabajo n® 1 y ficha perforadan® 1) &%

Operaciones previas:

— Colocar en la maquina la tarjeta de trabajo
n° 1 ylaficha perforadan® 1. \
— Tejer unas pasadas de punto liso dejando el
carro "'K'" ala derecha de la maquina.

— Cuidar de que los indicadores de pasadas de [§&

la tarjeta y de la ficha esténen el n° 1. Esto ha
de hacerse siempre que se empiece a tejer.

Preparacion de la maquina para tejer:

— Boton de cambio MC, en N.

— Teclas del carro, en PLAIN.

— Botdn de levas de retencion, en 2.

— Botdn de tejido NT, en N.

— Palanca de cambio MC, en N.

— Regulador de repeticion, en 24.

— Posicion del carro "'K'’, a la derecha.

Operaciohes para tejer:

Pasada primera.

1.— Accionar la palanca selectora de agujas.
2.— Botdn de levas de retencién, en 2.

3.— Accionar el carro "'K'* a traves del lecho
de agujas desde la derecha a la izquierda.

Pasada segunda.

1.— NO accionar la palanca selectorade 121
agujas.

2.— NO mover el botdn de levas de retencion
gue ha de seguir estando en 2.

3.— Accionar el carro “'K'* desde la izquierda
ala derecha.

Pasada tercera.

1.— NO accionar la palancs selectora de
agujas.

2.— Situar el botdn de levas de retencién en

3.— Accionar el carro "K' desde la derecha a
la izquierda.

Pasada cuarta.

1.— NO accionar la palanca selectora de
agujas. 122
2.— NO mover el botdn de levas de retencién
que ha de seguir estando en 3.

3.— Accionar el carro "K'’ desde la izquierda
ala derecha.

Repetir las pasadas 1 al 4 segiin va indicando
la tarjeta de trabajo. Cuando se haya llegado
ala pasada n® 24, las flechas indicadoras de
pasadas de la tarjeta y de la ficha volveran
automaticamente al n@ 1.

Con estas 24 pasadas se habré tejido un
disefio completo y puede repetirse cuantas
veces se desee.
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TEJIDO TUCK
(fig. 123)

Tarjeta de trabajo n? 2 y ficha
perforada n2 2.

Preparacion de la maquina:

— Botdn de cambio MC, en N.
— Teclas del carro, TUCK
izquierda.

— Botdn de levas de retencion,
en 3.

— Botdn de tejido NT, en N.

— Palanca de cambio MC, en N.
— Regulador de repeticion, al 4.
— Posicion del carro "K', ala
derecha.

Operaciones.

Pasada primera.

1.— Accionar la palanca
selectora de agujas. v Co e e e e e T e e
2.— Pasar el carro "K'" de ND
derecha a izquierda. 20l
Pasada segunda.
1.— Pasar el carro "K' de L #
izquierda a derecha. |
Pasada tercera. | Tl
1.— Presionar la palanca L J= AT
selectora de agujasl 125 B o S B L
2.— Pasar el carro "K'' de

124

dhebin |

derecha a izquierda. X A
Pasada cuarta. ¥ Pyt
1.— Pasar el carro "K' de ¥ ; a‘{’:-%
izquierda a derecha. N L A%
Repetir. : g &
TEJIDO ALZADO »

$ %%

fy PR
B

(fig. 126)

Tarjeta de trabajo n° 3 y ficha
perforada n® 3.

Preparacion de la maquina:

— Botdn de cambio MC, en N.
— Teclas del carro, TUCK derecha.
— Botdn de levas de retencion,
en 4.

— Botdn de tejido NT, en N.

— Ralanca de cambio MC, en N.
— Regulador de repeticion, en 2.
— Posicidn del carro "K', ala 127
derecha.

Operaciones.

Pasada primera.

1.— Palanca selectora de agujas.
2.— Carro "K' de derecha a
izquierda.

Pasada segunda.

1.— Carro "K'’ de izquierda a
derecha.

Repetir. ) 128

=
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TEJIDO MULTICOLOR
JAQUARD (fig. 129)

Tarjeta de trabajo n? 4 y ficha
perforada n? 4.

Preparacion de la maquina:

— Botén de cambio MC, en MC. «
— Teclas, PART izquierda y
derecha.

— Leves, al 3.

— Botdn de tejido NT, en N.

— Palanca de cambio MC, en MC.
— Regulador de repeticion, al 24.
— Carroaladerechadela 129])
maquina.
— La hebra de color principal, :
A, enhebradaenel carro.
— La hebra de color secundario, e
B, en los alimentadores laterales. N, | e

Operaciones.

1.— Hebra secundariaala

Pasada primera. ) o
[a]

B

1

izquierda del carro. | . i 4s444 /f'z’/'.r'/'/'/'/'/'1'1‘/‘1’/'/‘/'1’/ I
2.— Palanca seleccion agujas. 1 [ steps B REIEID 56070 v s e ||nr|nunzsu:rnn!!m
3.— Carro "K' de derecha a
izquierda.

130

Pasada segunda.

1.— Hebra secundaria ala
derecha del carro.

2.— Palanca seleccién agujas.

3.— Carro "K'' de izquierda a w DT T
derecha. ?

i ] |
Repetir. i

131
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TEJIDO JAQUARD
MULTICOLOR.

Tarjeta de trabajo n? 5 y ficha
perforada n® b.

Preparacién de la maquina:

— Botdén de cambio MC, en MC.
— Teclas, PART izquierda y
derecha.

— Levas de retencion, al 3.

— BotOn de tejido NT, en N. [ T 5 | :

— Palanca de cambio MC, en lé/lc(): 185 7'7'7'\]}7'H Lo

— Regulador de repeticion, al 30. B8 v*———ﬂ

— Carro "K'’ ala derecha. o {\_JM"—— :

— Color principal A, enhebrado L “BE—A —

enel carro. |+ | 1 3 8 I

— Color secundario B, en los S e e e L

alimentadores laterales. VS L A4 444 404004440 4000000400044 1
133 | Steps ‘IIalsiI'“:_iilhllizliiﬂilfll1lﬂzlﬂn?lﬁ?ﬂ‘l?ﬂnullﬂﬂ!l!s_l

Operaciones.

Pasada primera.

1.— Hebra B alaizquierda del
carro.

2.— Palanca selectora de aguijas.
3.— Carro "K' de derecha a

izquierda.
Pasada segunda. 134
1.— Hebra B a la derecha del - — S T P g R
carro. . 2 b A e T AR s 0
2.— Palanca selectora de agujas. }%‘; VL o T O e XX J;ﬁé‘;‘?,,;f-,-,‘} —ﬁ"i“"‘?’_ﬁ'zﬁ}i
3.— Carro "K' deizquierda a Tl’t’-l'k o L VB WL N e N A A
derecha. S, A s R e, B A S R 3 R
-:ea-:_'.f' o o W ,&"’ Aok K IR N *s
W "ﬁ-..w % X, ua’t:-:« e B N t;m [
- A T L v G A
Repetir. ‘ . o
oy
-
S2
P
A

TEJIDO EN ZIG-ZAG.

Tarjeta de trabajo n® 6 y ficha
perforada n? 6.

Preparacion de la maquina:

— Botdén de cambio MC, en N.
— Teclas, PART izquierda y
derecha.

TEon o S ONT enN.  1asl bids 1::::::1:5:.',;;;‘;;3;:;;;;;;;;:m—n@g@

— Palanca de cambio MC, en N.

— Regulador de repeticidon, en 36. s .

— Carro "K' ala derecha. T : Dwi(C
, 6 [ ee__eo_ oo oo o

Operaciones. e u.mu.mnm.tﬂ 29000 60¢

En todas las pasadas. , , giué K ;j‘m.iLI.JEIJ,DYjﬂJ;JJ-;iI
1.— Palanca seleccion agujas. 3 00 | 000000000000000000 &
AR N

o |
— il e i iTe e | 00 JUC ) JJUUU-.JJL_LJ\_]" 00 | 09 | 00 |
2.—Carro "K " en la direccion L, 09,00, 000000000000, .09..00., 08

que indica la flecha. 137] - .




Tejidos intercalados

TEJIDOS CON HEBRA
INTERCALADA.

Los tejidos de hebra intercalada
son aquellos que, mediante un
dispositivo especial que tiene la
tricotosa Brother incorporado a
su mecanismo, al mismo tiempo
que teje la hebra principal, en la
misma pasada del carro
entretejen otra hebra que queda
intercalada en el tejido.

Para obtener tejidos de hebra
intercalada de gran efecto,
conviene que la hebra

intercalada sea bastante mas
gruesa que la hebra principal.

Tarjeta de trabajo n° 7 y ficha o
perforada n® 7 (fig. 138). N1

Preparacion de la maquina:
— Botén de cambio MC, en T.

— Teclas, PLAIN. ¢
— Levas, al 3.
— Botdn de tejido NT, en T.

iiiiiia

| |
(AT

0
r
EESE

— Palanca de cambio MC, en N. | A

— Regulador de repeticion, en 16.
— Carro "K' ala derecha.
— Hebra principal A, enhebrada 139

231242512627 10|20 30[31 32 333425 36|

en el carro.

— Hebra secundaria B, en el
alimentador del carro del lado
contrario ala posicidén en que se
encuentre en la maquina en g e

cada pasada. ND

Operaciones.

En todas las pasada.

1.— Palanca selectora de agujas.

2.— Mover el carroenla

|
|
direccion de la flecha. S

NOTA.— Cuando la hebra de

color a intercalar sea demasiado 140
gruesa, coloquese a mano sobre,
los ganchos de las agujas
seleccionadas y pasese despues
el carro.
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OTRO DISENO DE
HEBRA INTERCALADA
(fig. 142)

Tarjeta de trabajo n® 8 y ficha
perforada n® 8.

Preparacion de la maquina:

— Botdn de cambio MC, en T.
— Teclas, PLAIN.

— Levas, en 3.

— Botdn de tejido NT, en T.
— Palanca cambio MC, en N.

— Carro "'K'" ala derecha.

— Hebra principal A, enhebrada
enel carro.

— Hebra secundaria B, enlos
alimentadores laterales, en cada
pasada al lado contrario del que
se encuentra el carro.

Operaciones.
En todas las pasadas.

2.— Carro "K' enla direccion
de la flecha.

— Regulador de repeticion, en 2. :

1.— Palanca selectora de agujas.

oo a
B
=
b
S
3

143

144

&

e i s

112,34 5|87 8 8/ lll]lilliii\llﬂl.—ll]li WNNNANBBAWNAN 733 3




Diseios de encaje automatico
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DISENOS DE ENCAJE
AUTOMATICO.

La tricotosa Brother realiza los
disefios de encaje de manera
automatica por mediacion del
carro "'L"" de calados.

Hay que sacar los railes de
extension de la funda de la
tricotosa (fig. 145).

Hay que insertar la pata mas
larga del rail en el orificio del
borde de la médquina (A de la fig. 145

146), y la pata mas corta en el
orificio del lecho de agujas (B de
lafig. 146) colocando un rail a
cada lado de la maquina.

Sujetese el mango del carro
apretando las roscas manuales
(fig. 147).

Siempre que se tejan encajes es
muy conveniente que tenga en
el tensor un rollito de parafina
(fig. 148).

146

147

148
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MANEJO DEL CARRO
“L’" DE CALADOS.

Tejer varias pasadas de punto
liso y colgar del peine las pesas
de garras (fig. 149).

Es muy importante saber que
nunca pueden subirse en los
disefios de encaje dos agujas que
estan una junto a otra.

Tambien hay que saber que las
agujas de los extremos del
tejido no pueden estar subidas.
Si lo estuvieran hay que bajarlas
con ;al dedo a posicion B (fig.
151).

149

150

151

Pesas de garra

(Mal)

(C—%_
-

(Bien)
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Acoplar el carro "'L" al lecho de
agujas de la maquina,
cercionandose de que la parte
posterior del carro encaja en el
rail posterior del lecho de
agujas.

Accionar el carro suavemente en
ambas direcciones, estando
situadas todas las agujas en
posicion A.

Para quitar el carro "'L"" del
lecho de agujas, presidnese el
botdn azul que hay detras del
mismo y levantese el carro hacia
atras (fig. 153).

Elcarro L' en posicidén de
descanso debe estar sobre el rail
auxiliar, como indica la figura
154.

Cuando el carro "'L" se atasca,
para desatascarlo hay que
seguir las instrucciones que se
dan 4 paginas mas adelante.

152

1631

154
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EJEMPLO DE COMO
TEJER DISENOS DE
ENCAJE.

Tarjeta de trabajo n® 9 y ficha
perforada n? 9.

Preparacion de la maquina:

— Botdn de cambio MC, en N.

— Teclas, PLAIN.

— Levas, al 3.

— Botén de tejido NT, en N.

— Palanca de cambio MC, en N.
— Regulador de repeticion, en 20
— Carro K" ala derecha. 1550
— Carro "'L"" alaizquierda.

Operaciones.

Pasada primera.

1.— Palanca selectora de agujas.
2.— Carro "'L'" ala derecha
tejiendo (Volver a situarlo ala
izquierda y en este movimiento :
no tejera). £}
3.— Carro "K'" alaizquierda. i

2 Jel e U P e e e
(16,11 12,10] 14115 78117 18, 18120 21 |72 7374 26 |21 | 7929 90|31 %2 38,34, 5 36

Pasada segunda.
1.— Carro "'K'" ala derecha.

1656

Pasada tercera.

{Operacidn previa. Como el
carro "'L'" estd alaizquierda y ha
de tejer de derecha a izquierda ) .
hay que pasarlo previamente a [T : o i o e i
la derecha, deslizandolo sobre el s 3 ®
lecho de agujas.) §
1.— Palanca selectora de agujas.
2.— Carro "'L"" alaizquierda.
3.— Carro "K' alaizquierda.

Repetir. AR, 73 I 4 4 P S o 1 P A P _':___:":::.'::::e::::..::l. ~

ADVERTENCIA.— Debe
recordarse siempre que antes

de situar agujas, ha de colocarse
el carro "'L"" en el lugar apropiado
para que pueda accionarse en la
direccidon que indica la flecha.
Una vez situado es cuando se
efectuan las operaciones que se
indiquen en cada pasada.

Recuerdese que siempre que
alguna de las agujas de los dos
extremos suben a posicion C al
accionar la palanca, hay que
bajarla con el dedo a posicion B.

e S




Tarjeta de trabajo n® 10 y ficha perforada n®
10.

una columna de la tarjeta de trabajo, indica
que hay que accionar con el dedo el alimentador
de pasadas.

Preparacién de la maquina:

— Botdn de cambio MC, en N.

— Teclas, PLAIN.

— Levas, al 3.

— Botdn de tejido NT, en N.

— Palanca de cambio MC, en N.
— Regulador de repeticion, en 34.
— Carro "K' ala derecha.

— Carro "'L" ala izquierda.

Operaciones.

Pasada primera.

1.— Palanca seleccion agujas.

2.— Carro 'L’ ala derecha (retrocediendolo
luego a la izquierda).

3.— Carro "K' alaizquierda.

Pasada segunda. 159
1.— Carro K" ala derecha.

Pasada tercera. )

1.— Palanca retencion agujas.

2.— Carro"'L" ala derecha.

3.— Accionar el alimentador de pasadas.

Pasada cuarta.

1.— Palanca seleccion agujas.

2.— Carro "'L" alaizquierda.

3.— Carro "K'" ala izquierda.

Pasada quinta.

1.— Carro K" ala derecha. 160

Pasada sexta.

1.— Palanca seleccidn agujas.

2.— Carro "'L"" ala derecha.

3.— Accionar el alimentador de pasadas.

Pasada séptima.

1.— Palanca seleccidn agujas.
2.— Carro "'L" alaizquierda.
3.—Carro "K' alaizquierda.

Repetir a partir de la pasada segunda.

COMO PERFORAR FICHAS.

Cuando se desee utilizar un impreso de ficha
para perforarlo para un nuevo disefio, se toma
una ficha de repuesto sin perforar y se marca
en ella con un boligrafo las perforaciones
Necesarias para el disefio que se desee.

Se introduce la ficha en el cassette y se cierra
la tapa del mismo (fig. 161).

El perforador que se suministra con la maquina
se va introduciendo verticalmente hasta el
fondo en todos los orificios que se habian
marcado con el boligrafo, y se saca
verticalmente (fig. 162).

161

162

ADVERTENCIA.— Cuando la marca |l aparece en !

:
e S SRS H SN
HE sl LA A4 £
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18 17 8 908 e i

=
=

Perforador ——s= |




Mantenimiento
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MANTENIMIENTO DE
LA TRICOTOSA.

Limpieza y engrase.

Para el buen funcionamiento de
la méquina, es totalmente
necesario el tenerla siempre
limpia y bien engrasada.

El lecho de agujas, los railes, el
carro, y en general toda la
maquina, hay que limpiarla con
un trapo limpio que no deje
hilos. Despues, con el cepillo de
limpieza, hay que quitar toda la
pelusa que se queda entre su
mecanismo, y volver a limpiarla
toda con un trapo. 163

Una vez limpia, hay que
engrasarla toda ella, empezando
por la parte frontal y posterior
del lecho sobre los railes por los
que pasa el carro (fig. 163) ya
continuacidén engrasar
ligeramente los codos y extremos
de las agujas, cercionandose de
gue no se pone demasiado
aceite y que este no sale por
debajo del lecho de agujas (fig.
164).

Despues de engrasada, se le
vuelve a pasar un trapo para
quitarle el aceite excesivo, pero
cuidando de que guede una _.
pelicula de aceite en los railes  1g4[h
por los que pasa el carro.

En el carro hay que engrasar con
cuidado las levas que tienen

movimiento, la parte frontal y de
los deslizadores de pléstico. : -

Despues de engrasada hay que
quitar siempre el aceite excesivo,
para que las prendas no salgan
manchadas, pero, como ya
hemos dicho, dejando una ligera
capa de aceite en los railes por
los que pasa el carro.

Siempre que la maquina no se
esté usando hay que dejarla bian
tapada para que no se ensucie
con el polvo.

Antes de empezar a trabajar con

ella cada dia hay que cuidarse de
gue esté limpia y engrasada. Es

muy importante no olvidar nunca
esto, pues al no hacerlo se
producen desgastes y averias

por culpa de un abandono que

debe evitarse. 165
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COMO DESATASCAR EL
CARRO "L".

Lo primero que hay que hacer es
quitar el caro de su posicién
atascada, levantandolo hacia
atras del lecho de agujas,
teniendo especial cuidado al
levantarlo por si se hubiera
enganchado con las agujas.

Una vez desatascado el carro, si
ve que las agujas estan
enganchadas unas con otras,
separelas levantando con
suavidad las puntas de las
mismas.

<——— Direcci6n de carro “L”

Si las puntadas estan 166

enganchadas en dos agujas como
se muestra en (@) de lafig. 167,
tire hacia Vd. de las agujas
sefialadas con (h)y luego
vuelvalas hacia atrds como
indica la linea de puntos de |a
figura 167, hasta situarlas en
posicion de trabajo B, que es

la posicién en que se encuentran
las agujas sefialadas con (©) de la
figura 167.

Seguidamente, utilizando un
transferidor o menguador de
una aguja, debera transferir la
puntada de las agujas
seleccionadas a las agujas
continuas, como se indicaen la
figura 168.

167

168

Transferidor
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SUSTITUCION DE
AGUJAS.

Hay que sustituir las agujas que
se doblen o se rompan, pues el
no hacerlo produce, ademas de
tejidos imperfectos, averias en
la maguina.

Las agujas pueden sustituirse
aln cuando se esté tejiendo, por
lo que no es necesario el quitar
el trabajo de la maquina.

Para sustituir una aguja, conel 169
mango de la aguja de subir

puntos, empujese cualguiera de

los extremos de la barra de
sujeccion de agujas, como se

indica en la fig. 169.

Seguidamente, con la mano,
tirese de la barra hasta llegar a
la aguja que se quiere sustituir
(fig. 170).

Tire de la aguja hacia adelante
hasta el tope y empuje hacia
abajo el gancho de la aguja,

libre del lecho de agujas (fig.
171).

Cojase la aguja por la cafia y
tirese de ella hacia atrds como
indica la fig. 172.

Colbéguese una aguja nueva
siguiendo las operaciones a la
inversa y vuelva a situar en su
sitio la barra de agujas.

Si la sustitucion la ha hecho
mientras trabajaba, cercionese
de que ha dejado la aguja nueva
con la lengtieta abierta.

hasta que la cafia de esta quede |
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PROCEDIMIENTO PARA
SACAR LOS CEPILLO
DE HEBRA
INTERCALADA.

Los cepillos de hebra intercalada
se pueden extraer del plato
hundible si no se necesitan.

% Al quitar los cepillos de hebra
intercalada situar los botones de
hebra intercalada en posicion
"Ny tirar hacia afuera de los
cepillos.

173

Plato hundible Colocar en posicion "N

174

Insertar la abrazadera entre el eje
Abrazadera del cepillo de hebra intercalada y
el muelle, hasta el tope.

hebra intercalada

Muelle del cepillo de hebra
intercalada.




Forma de guardar la tricotosa
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FORMA DE GUARDAR Sujetar el peine de empez3
LA TRICOTOSA. los ganches bacia abaj

Qui_tar Ios_ railes auxiliares como
indica la figura 177.

Volver a situar los railes en la
tapa de la maquina, segln se
indica enla fig. 178.

Colocar el peine de empezar en
la funda, como seindicaenla
fig. 179,

Recoger el tensor, segln se
indica en la figura 180.

,!LJlllll”‘"""!!!!!!'mﬁi.“5 I




La cabeza del tensos se pliega
pasra acoplar A con Bdelafigura
181.

La varilla y antena se colocan
bajo del gancho sefialado con
una C enlafig. 182.

Quitar la palanca selectora de
agujas y guardarla como indica
la figura 183.

Quitar el mango del carroy
colocarlo segiin se indicaenla
figura 184.
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Asegurar el carro "K' conel

seguro, dejando el carro situado

e;gsizquierda de la maquina (fig.
).

Soltar las abrazaderas de mesa

(fig. 186y 187) y ponerlasen la
caja de accesorios junto con los
ﬁi%rg)és accesorios (fig. 188y

5 o
< . e ~ - - =) - ‘ o §
‘@ Abrazaderas d me:\ :
Mango del carro - 1
e [ v 5 - NG ERTRE

189 COLEELCLLEE LR ]
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190

191

Colocar las tarjetas de trabajo y
las fichas perforadas en la caja
de accesorios.

Cerrar la maleta (fig. 192) y
asegurar los pasadores del
cierre (fig. 193).

(@) Bajar la funda
superior.

~_ (& Mantener la funda superior con la parte
delantera hacia arriba.

192




ADVERTENCIAS IMPORTANTES

Los peines auxiliares y las pesas hay que colocarlos de manera que
la presion sea uniforme.

Cuando se suelta una puntada es conveniente quitar los pesos
antes de empezar a recogerla. Si se trabaja con las dos maquinas hay
que bajar el Suplemento para facilitar la operacion.

Cuando se trabaja con las dos maquinas hay que cerciorarse siem-
pre de que las agujas de ambos extremos son las dos de la maquina
principal.

Si al tejer no baja el tejido, comprobar si ha quedado enganchada
alguna baga o si es que tiene poco peso.

La palanca de vaivén hay que accionarla con mucho cuidado. No
moverla nunca cuando las agujas estén levantadas y sobresalgan del
frontis del lecho, pues las romperia.

Las correderas hay que accionarlas cuidadosamente presionando
las empuriaduras ligeramente hacia abajo, y nunca tirando hacia arriba,
pues se soltarian los puntos.

Antes de mover las correderas comprobar siempre que las agujas
estan debidamente ordenadas.

Cuando trabajen todas las agujas de la maquina principal y del
Suplemento NO TEJER nunca cuando la palanca de medio espacio
esté en P, porque las agujas de la maquina principal y las del Suple-
mento se encuentran enfrentadas y chocarian, estropedndose.

Antes de mover las correderas, comprobar que la hebra yace en
los ganchos de las agujas.
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